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CITOBRONZE Sn OERLIKON

Elektrody otulone
Stopy miedzi

Zasadowa elektroda otulona do spawania miedzi, stopdw miedzi z cyng — brgzow cynowych, stopéw Cu-Zn — mosig-
dzbw oraz do potgczen roznoimiennych przy tgczeniu stopdw miedzi ze stalg nisko- i niestopowg lub z zeliwem szarym.
Obrobka cieplna ztacza spawanego po spawaniu nie jest wymagana, jednak zalecana z racji na polepszenie wtasnosci
plastycznych ztgcza.

AWS A5.6: E CuSn-C

Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

<0.35 Reszta <0.25 0.02 8 0.01

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

> 280 >20 80-100 HB

Materiaty
UNS €50700; UNS C51100; UNS C51900; UNS C52100; UNS C52400
2.1010; 2.1016; 2.1020; 2.1030; 2.1080; 2.1050

Przechowywac w suchym pomieszczeniu. AC; DC+

Suszenie nie jest wymagane, jesli konieczne: /

suszy¢ w temperaturze 300-350°C przez 2 godziny, max. 5 razy. E !" E E
PA PB PC PD PE PF
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