WYSOKA EFEKTYWNOSC SPAWANIA

CITOSTEEL 420 OERLIKON

CITOSTEEL 420 to nowy produkt w gamie urzagdzen MIG/MAG oferujacy
najwyzszej jakosci spawanie w zaawansowanych procesach spawania

z prostym interfejsem w konkurencyjnej cenie. Ponadto CITOSTEEL 420
zostat zaprojektowany w systemie modutowym w celu dopasowania

do wymagan wszystkich uzytkownikdw.

Najwyzsza jakosS¢ spawania
Zaawansowane funkcje i procesy
e W petni sterowany elektronicznie inwertor: do powtarzalnych
procesow spawania z najwyzsza jakoscig i prostym sterowaniem
e W trybie sterowania synergicznego dostepnych jest
ponad 80 linii synergicznych
e Aktywny niskoenergetyczny (miekki) przebieg
przetgczania urzgdzenia, proces zatgczania
urzgdzenia jest bardziej efektywny i bez strat
e\ pemni dostepne procesy:
- Standardowy MIG/MAG
- Speed Short Arc™ kuk krotki szybki (do jakosciowego
spawania cienkich blach i warstw graniowych)
- Lutospawanie
- Ztobienie (elektroda weglowa o $rednicy do 6.3 mm)
- Spawanie elektroda otulong MMA
e Zwigkszona wydajnos¢ urzadzenia, az do 420 A dla P60%
e Mozliwos¢ zapamigtania 100 wiasnych programow
(z podajnikiem DMU P500 lub z zaawansowanym
zdalnym sterowaniem RC JOB)
e Bezpieczenstwo w procesie spawania przez mozliwos¢ blokady parametrow
spawania z kodem numerycznym (numeryczny interfejs). Przy tej aktywne;
funkcji operator moze dostroi¢ parametry w zakresie +/- 20% ich nastaw

Speed Short Arc™ kuk krétki szybki

tuk krotki szybki Speed Short Arc™ pozwala na stosowanie krétkiego tuku spawania w zakresie predkosci podawa-
nia drutu, ktdre sg stosowane przy grubo kroplowym przenoszeniu tuku. Wartosci pradu stosowane w tym procesie
sg zdecydowanie réozne od tych stosowanych podczas spawania tradycyjnym tukiem krétkim. Wieksze predkosci
podawania drutu wymagaja wyzszych srednich i maksymalnych, szczytowych praddéw spawania, aby przyspieszy¢
tworzenie sie, formowanie i odrywanie kropli topionego stopiwa.

Odbywa sie to przez programowalny cyfrowo inwertor gdzie kontrolowany jest prad spawania i gdzie, dla predkosci
drutu stosowanego w grubo kroplowym przenoszeniu tuku, wymagany jest specyficzny ksztatt pradu (w szczegdlnosci
wzrost i spadek gradientu ograniczajacego prad szczytowy). Innymi stowy, regularne wystepowanie zwar¢ jest ,wy-
muszane” w trybie, w ktérym zazwyczaj wystepuja jedynie chaotycznie zwarcia.

Spawanie drutem proszkowym

Od samego poczatku technologia ta byta coraz bardziej popularna i stata sie wiodgcym procesem w branzy konstruk-
cji stalowych. Wykorzystanie technologii cyfrowej dodatkowo zwiekszyto wydajnosc¢ tego procesu z punktu widzenia
jakosci wytwarzanych ztagczy oraz wydajnosci samego spawania.
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CITOSTEEL 420 OERLIKON

PROSTY INTERFEJS - LATWY W OBSLUDZE PANEL PRZEDNI - MODULOWA BUDOWA

Mozliwos¢ budowy
zestawow
skonfigurowanych z:
o Zrddta pradu
e Podajnika drutu
e Chtodnicy
e Przewodu taczacego
zrédto-podajnik
e \WWdzka dla Zrédta pradu
i podajnika drutu
e Zdalnego sterowania

e Uchwytu spawalniczego
(standardowego, z potencjometrem,
push-pull lub do zautomatyzowanego
spawania)

Wiecej korzysci dla uzytkownika
® Mate rozmiary, lepsze wykorzystanie w trudnodostepnych
miejscach
e Mata masa (zrodto pradu wazy 37kg)

| Chtodnica__________|___COOLERII

e Mozliwosc¢ zasilania z agregatu pradotwoérczego

Moc | 1,3 kW
¢ Podajnik drutu z systemem czterech rolek podajgcych Maksymalne ciénienie | 4,5 bar
Wymiary (I x w x h) | 720 x 280 x 270 mm
Masa | 16 kg
‘Dozaméwienia  W000273516
Zrédto pradu - 3 fazy - 50/60 Hz 400V (+ 15% / - 20%)
Pobér mocy (100%) 29 A
Bezpiecznik sieciowy 32A Przewdéd taczacy suchy 2m _
Napigecie stanu jalowego 86V Przewdéd taczacy suchy 5m _
Prad spawania 15 A - 420 A Przewéd taczacy suchy 10m _
Cykl pracy 60% / 100% 420 A /350 A F’rzewc?d taczacy suchy 15m | W000275897
broces MIG-MAG / Speed Short ArcTM / Lutospawanie / MMA Przewsd faczacy wodny 2m  [AN0002756981
/ ztobienie Przewdd taczacy wodny 5m _
Dodatkowe funkcje Urzadzenie synergiczne Przewdd faczgcy wodny 10m ~ W000275900
Programy mozliwo$¢ zapamietania 100 wiasnych programéw Przewéc? taczacy wodny 15m ~ W000275901
(DMU P500 Iub RC JOB) Podwozie / Trolley II | W000279927
Norma / Klasa ochrony obudowy EN 60974-1, EN 60974-10/ IP 23S Wzmocnienie podwozia | W000279930
Wymiary (I x w x h) / Masa 738 x 273 x 521 mm / 37 kg Trzpien obrotowy _

I aoGETGAS I M Zdeine sterowanie RG JOB (10m) [NOB02781SANN
Podaijnik drutu 4 rolki podajgce drut DMU P400 DMU P500 expert YARD PC D200

Predko$¢ podawania drutu 1-25 m/min

@ Srednica drutu stal czarna i nierdzewna 0,6 - 1,6 mm / drut proszkowy 1,0 - 1,6 mm / drut aluminiowy 1,0 - 1,6 mm
Regulacja 2 potencjometry | 2 enkodery

Dodatkowe funkcje | Program zarzadzajacy

Wyswietlacz - | 3 wyswietlacze | 3 wyswietlacze + przeptywomierz
Klasa ochrony obudowy / izolacji P23S-H | W przygotowaniu
Normy EN 60974-5, EN 60974-10

Wymiary (I x w x h) / Masa 265 x 590 x 383 mm / 17,5 kg 230 x 650 x 400 mm / 11 kg

|

AIR LIQUIDE WELDING POLSKA SP. Z 0.0. |
UL. PORCELANOWA 10, 40-246 KATOWICE
tel.; 32 728 35 15, fax 32 728 35 45 AIR LIQUIDE

www.airliquidewelding.pl




