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DW 312 OERLIKON

Elektrody otulone
Stale wysokostopowe i zaroodporne

DW 312 jest rutylowg elekirodg doskonale sprawdzajgca sie przy spawaniu stali trudnospawalnej lub o ograniczo-
nej spawalnosci, do potaczen roznoimiennych stali ferrytycznych ze stalami austenitycznymi, do napawania warstw
wierzchnich (o twardosci rzedu 220 HB) odpornych na Scieranie.

Zastosowanie w regeneracji i naprawach obejmuje napawanie czesci maszyn mechanicznych i osprzetu systemow
przenoszenia napedu.

Ferrytyczno-austenityczna struktura spoiny zawiera ~50% ferrytu delta, jest wysoce odporna na peknigcia i korozje,
wykazuje odporno$¢ na petzanie (zarowytrzymatosc) i utlenianie do 1100°C.

Elektroda stapia sie drobnokroplowo, dzieki czemu proces spawania przebiega spokojnie - brak odpryskow, samood-
chodzacy zuzel od gtadkiego i czystego lica spoiny.

EN  1600: ~E299R12 DB .
ce

AWS A5.4: ~E 312-16

Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

0.08 1 1.2 28 12 25-50

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrdbki cieplnej > 450 > 650 > 20 >30 220 HB

Materiaty

Potaczenia réznoimienne stali nisko- i niestopowych ze stalami wysokostopowymi.

Stale trudnospawalne o duzej zawartosci wegla C, ptyty pancerne. Elektroda stosowana przy naprawie i regeneracji.

Przechowywac w suchym pomieszczeniu. AC; DC+

Suszenie nie jest wymagane, jesli konieczne: /

suszy¢ w temperaturze 300-350°C przez 2 godziny, max. 5 razy. E !" E E
PA PB PC PD PE PF
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