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FERROMATIC 160 OERLIKON

Elektrody otulone
Stale niestopowe i niskostopowe

Wysokowydajna, grubootulona, rutylowa, elektroda o uzysku ok. 160% przeznaczona do spawania spoin doczotowych
oraz pachwinowych.

Dzieki duzej wydajnosci szczegolnie polecana do spawania grubych elementow ze stali konstrukcyjnych oraz wykony-
wania dtugich spoin w pozycji PA lub PB.

Mata ilos¢ odpryskow, gtadkie, wolne od niezgodnosci i lekko wkleste lico spoiny, brak podtopien, tatwo usuwalny zuzel.
Bardzo wazng cechg tej elektrody jest tatwos¢ zajarzenia tuku, zaréwno w fazie poczatkowej spawania, jak i podczas
powtornego zajarzenia. Dla zastosowan wymagajacych wigkszych udarnosci stopiwa zalecamy zastosowanie elektrody
FEBAMATIC160S bedacej w ofercie Air Liquide Welding — prosimy o kontakt w przypadku zainteresowania.

ENISO  2560-A: E42 0RR 73 ABS 2

EN 499: E420RR73 BV 2Y

AWS A5.1: E 7024 DB °
DNV 2
GL 2
LRS 2m
TOV °
RINA 2
q3

Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

0.08 0.9 0.45

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrobki cieplngj >420 510-610 >22 > 60 > 47

Materiaty
S(P)235 - S(P)425; GP240; GP280

Przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu. Suszenie nie jest wymagane, AG; DC-
jesli konieczne: 100-110°C przez 1 godzine.
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