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FLUXINOX 312 PF OERLIKON

Druty rdzeniowe
Stale wysokostopowe i zaroodporne

Miedziowany, rutylowy drut proszkowy do spawania potgczen roznoimiennych stali wysokostopowych Cr oraz Cr-Ni-Mo
ze stalami niskostopowymi, konstrukcyjnymi C-Mn.

Doskonale sprawdza sie rowniez do spawania stali trudnospawalnych, stali poddawanych obrdbce cieplnej, stali narze-
dziowej, stali o duzej zawartosci manganu, przy napawaniu-regeneracji oraz naprawach.

Stopiwo ma strukture ferrytyczno-austenityczng z ok. 50% zawartoscig ferrytu delta, wykazuje odporno$¢ na utlenianie
(zaroodpornosc) przy temperaturze do 1100°C.

Szybkokrzepngcy zuzel pozwala na doskonatg kontrole ciektego jeziorka metalu wptywajac tym samym na doskonatg
spawalnos¢ w wiekszosci pozycji spawania, w tym rowniez w pozycjach przymusowych: okapowej (PD), putapowej (PE),
pionowej z dotu do gory (PF).

Stabilny proces spawania charakteryzuje sie matg iloscig odpryskow, bardzo tatwo odchodzacym zuzlem, gtadkim
licem o regularnym ksztatcie i brakiem podtopien.

Jako gaz ostonowy zaleca sie stosowanie mieszanki na bazie argonu Ar+C0,, dopuszcza sig rowniez mozliwo$¢ spa-
wania w osfonie czystego dwutlenku wegla CO,.

ENISO  17633-A:T299PC1

ENISO  17633-A:T299P M1
ENISO  17633-B: TS312-FB1
AWS A5.22: E312T1-4

Skiad chemiczny (wartosci typowe w %)

<0.15 1.30 0.90 29 9

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrobki cieplnej (*) > 450 > 660 >25 >32

(") 82% Ar + 18% CO,
Gaz ostonowy - wedtug EN IS0 14175: C1, M21
Materiaty

Potgczenia réznoimienne stali nisko- i niestopowych ze stalami wysokostopowymi.

Przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu. DC+
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