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FLUXOCORD 42 OERLIKON

Druty rdzeniowe
do spawania pod topnikiem

FLUXOCORD 42 jest bezszwowym drutem rdzeniowym do spawania pod topnikiem konstrukgji stalowych z drob-
noziarnistych stali normalizowanych, walcowanych termomechanicznie oraz ulepszonych cieplnie 0 podwyzszonych
wiasnosciach wytrzymatosciowych i minimalnej granicy plastycznosci 690 MPa.

Szczegolnie zalecany w kombinacji z topnikiem OP121TTW (polaryzacja DC+ lub AC) jako kombinacja wytwarzajgca
pofgczenia bardzo wysokiej jakosci i czystosci metalurgicznej. Dzigki temu stopiwo charakteryzuje sie minimalng ilo-
$cig wodoru, szczgtkowa iloscig zanieczyszczen oraz wysokimi wtasnosciami mechanicznymi zaréwno bezposrednio
po spawaniu, jak i po obrébce odprezajgcej. Zaleca sig, by topnik przed uzyciem wysuszy¢ ponownie w temperaturze
300°C - 350°C lub zastosowac topnik pakowany w opakowaniu DRYBAG.

Ze wzgledu na ograniczong spawalnoSc¢ tych grup stali zaleca sie, aby warunki ciepine podgrzewania wstepnego,
temperatur miedzySciegowych, energii liniowych spawania, byty zgodne z zaleceniami technologicznymi producenta
materiatu rodzimego - spawanych materiatow - jako czynnik bezposrednio wptywajacy na wtasnosci plastyczne i wy-
trzymatosciowe, sktad chemiczny stopiwa i stopien wymieszania z podtozem.

OP121TTW  EN  ENISO 26304-A: S 69 6 FB T3Ni2,5CrMo H5
OP121TTW  AWS  A5.23: F11A8-EC-F5

OP 121TTW ABS 5YQ690M OP 121TT DB o

OP 121TTW DNV VYM69 OP 121TT DNV VYMG9
OP 121TTW GL 6Y69M OP 121TT GL 6Y69M
OP121TT ABS 5YQ690M OP 121TT LRS 5Y69 H5

Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

OP 121TTW 0.05 14 0.25 0.5 2.5 0.4

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

OP 121TTW Bez obrdbki cieplnej =690 750-830 =16
OP 121TTW 580°Cx2h > 690 740-820 >16

Wiasnosci mechaniczne stopiwa - Udarnosé

OP121TTW Bez obrdbki cieplnej >80 >69
OP 121TTW 580°Cx2h >69 >47

Typowe zastosowanie

EN: $620Q-S690Q; S700MC
ASME: X80; HY80; QIN; SA 302 Gr.C-D

OP 121TTW

| AC, DC+
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