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FLUXOFIL 43.1 OERLIKON

Druty rdzeniowe
Stale niestopowe i niskostopowe

Miedziowany, bezszwowy, zasadowy drut proszkowy przeznaczony do spawania drobnoziarnistych stali o podwyzszo-
nych wasnosciach wytrzymatosciowych, ktore po zakonczeniu spawania poddawane sg obrobce cieplnej i s3 norma-
lizowane lub normalizowane i odpuszczane.

W zwigzku z powyzszym ztgcze spawane nalezy poddac obrobce cieplnej wraz z materiatem rodzimym wedtug zalecen,
jak w tabeli ponizej.

Stabilny proces spawania drutem FLUXOFIL 43.1 powoduje niewielkg ilos¢ odpryskow, gtadkie lico spoiny o tatwo
odchodzacym zuzlu.

Jako gaz ostonowy zaleca sig stosowanie mieszanki na bazie argonu Ar+CO,,.

Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

0.05 1.2 0.3 <0.010 <0.010 2 0.3 0.1

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

940°C /40min (*) () > 480 570-670 >20 >40
940°C /40min.+580°C /2h () (n+1) > 430 550-650 =20 > 50

(") 82% Ar + 18% CO, (n) normalizowanie, (n-+t) normalizoawnie + wysokie odpuszczanie
Gaz ostonowy - wedtug EN IS0 14175: M21

Materiaty
S(P)355-S(P)460
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