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FLUXOFIL 56 OERLIKON

Druty rdzeniowe
Napawanie utwardzajace

FLUXOFIL 56 to miedziowany, bezszwowy, zasadowy drut proszkowy, przeznaczony do napawania utwardzajgcego ele-
mentow i czesci maszyn budowlanych, warstw wierzchnich wysoce odpornych na Scieranie, takich jak: czesci koparek,
zeby tyzek i czerpakow, ostrza zgarniajgce, przenosniki Slimakowe, ubijaki i ttuczki, bebny i szczeki kruszarek oraz inne
narazone na bardzo duze wytarcie i ulegajgce znacznemu zuzyciu.

Twardo$¢ napoiny siega 52-57 HRC, w zaleznosci od stopnia wymieszania materiatu rodzimego-podtoza i ilosci napa-
wanych warstw. Charakteryzuje sie duzg plastycznoscig, odpornoscig na peknigecia, odpornoscig na Scieranie i ude-
rzenia udarowe.

Obrabialnos¢ jedynie poprzez szlifowanie.

Przy napawaniu materiatu rodzimego ze stali tatwo hartujgcych sie, stali o wysokiej zawartosci wegla, stali o ograniczo-
nej spawalnosci nalezy zastosowac warstwe buforowg przed natozeniem pierwszej warstwy napoiny. Rekomenduije sie
zastosowanie zasadowego drutu proszkowego FLUXOFIL 31.
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Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)
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Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrdbki cieplnej (*) 52-57 HRC

() 100% CO,

Gaz ostonowy — wedtug EN IS0 14175: C1, M21
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