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INERTROD 309LMo OERLIKON

Prety TIG
Stale wysokostopowe i zaroodporne

Pret gatunku G 23 12 2 L / ER 309LMo do spawania metodg TIG potgczen roznoimiennych, austenitycznych stali
nierdzewnych ze stalami niskostopowymi i niestopowymi, potgczen, na ktore dziatajg umiarkowane i Srednie sity roz-
ciggajace.

INERTROD 309LMo doskonale sprawdza sig rowniez jako warstwa posrednia przed natozeniem warstwy wierzchniej
W procesie napawania, np. przed napawaniem materiatami gat. 316 lub w aplikacjach, ktére wymagajg obecnosci
molibdenu Mo w napoinie.

Wysoka odporno$c stopiwa na pekanie gorace gwarantuje obecnos$¢ w strukturze spoiny ferrytu delta w ilosci ~15%.

ENI1SO 14343-A:W23122L
AWS A5.9: ~ER 309LMo

Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

0.020 1.6 0.45 <0.025 < 0.020 22 15 2.7 10-20

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrdbki cieplnej > 350 > 550 >30 >55

100% Ar

Gaz ostonowy - wedtug EN IS0 14175: I1

Materiaty
Potaczenia réznoimienne stali nisko- i niestopowych ze stalami nierdzewnymi.
W procesie napawania jako warstwy buforowe, przejsciowe.
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