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TENACITO 75 OERLIKON

Elektrody otulone

Stale o podwyzszonej wytrzymatosci

Zasadowa elektroda otulona wykonana w technologii podwojnej otuliny (do Srednicy 3,2 mm), przeznaczona do spawa-
nia odpowiedzialnych konstrukciji ze stali drobnoziarnistych o granicy plastycznosci 700 MPa i pracujgcych w niskich
temperaturach.

Stopiwo charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na pekanie, odporno$cig na starzenie i wysokg udarnoscia ISO-V az do
-60°C. Duzg czystoS¢ metalurgiczng stopiwa potwierdzajg wyniki badan rentgenowskich (RT).

Dzigki podwajnej otulinie tuk jest stabilny, skupiony i ukierunkowany, czynigc elektrode TENACITO 75 szczegdinie
przydatng przy spawaniu w pozycjach przymusowych. Bardzo niska zawarto$¢ wodoru dyfundujgcego (HD <5ml/100g
stopiwa).
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Skiad chemiczny (wartosci typowe w %)
0.05 1.4 0.5 <0.020 <0.012 0.4 2.4 04

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrdbki cieplnej >720 760-900 >17 >120 > 80 > 60
580°C x 2h > 650 700-850 >17 >120 > 60 > 47
Materiaty

S620-S690; P690; L415-L555

Przechowywac w suchym pomieszczeniu.
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HD < 5: Suszy¢ w temperaturze 340-360°C przez 2 godziny, max. 5 razy. /
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